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OPSTI PODACI

NAMENA

KARAKTERISTIKE

NACIN UPOTREBE

Priprema podloge

Mesanje i
razredivanje

NanosSenje

Uslovi za rad

Jednokomponentni osnovni antikorozivni premaz izraden na bazi kratkouljnih
alkidnih smola, organskih rastvaraca, pigmenata i antikorozivnih aditiva.

Sinteticki brzosuSivi osnovni premaz za antikorozivnu zastitu Cceli¢nih
konstrukcija i drugih vrsta metalnih povrsina u enterijeru i eksterijeru. U jednom
nanosu obezbeduje suvi film debljine 80-100 pm c¢ime se skraduje vreme
aplikacije.

Primenjuje se kao osnovna boja naj¢eS¢e u kombinaciji sa alkidnim TINTO COLOR
CENTURION zavrsnim premazima.

U FIRESTOP sistemu protivpoZarne zastite koristi se kao prajmer koji prethodi
ekspandujucem PP premazu.

Ogranicenje u primeni: ne moZe se Kkoristiti za zaStitu pocinkovanih i
aluminijumskih povrsina.

Gustina 1,4 (+/-0,1) g/cm3

Teorijska potros$nja 2,5-3,5 m2/kg za 80-100 um suvog filma
SadrZzaj suve materije 68-74 %

Sadrzaj VOC <490 g/1

Dinamicki viskozitet 2000-4000 mPa*s

RaspoloZive nijanse siva, oksid crvena

PRIMTEC steel 1 step coat se nanosi na Ciste i suve metalne povrsine sa kojih su
odstranjeni prasina, masnoéa i dr. necistoe, ostaci stare boje sa loSim
prijanjanjem, cunderi i korozija. Preporuceni stepen pripreme u skladu sa EN ISO
8501-1 je Sa 2 %2 peskarenjem. Izuzetno, uz proveru sa proizvodacem moZe se
prihvatiti ru¢na priprema do stepena St 3. Prvi sloj prajmera naneti najkasnije 4 h
od zavrsetka peskarenja.

Ako se korozija odstranjuje hemijski - Antikorozionom ili sli¢cnim sredstvima na
bazi fosforne kiseline, povrSine detaljno isprati vodom pre nanoSenja prajmera.

Pre upotrebe i za vreme rada dobro izmeSati premaz. Po potrebi, u zavisnosti od
nacina aplikacije, razrediti dodatkom do 10% PRIMTEC razredivaca.

* Air less uredaj

pritisak: 100-150 bar, dizna 0,013“-0,015“

* Kompresorski piStolj

pritisak: 3-5 bar, dizna 1,2-2,5 mm

* Cetka ili valjak - na manjim povrsinama, u jednom do dva sloja
Temperatura vazduha: optimalno 10-35°C; min 5°C

Relativna vlaznost vazduha: 20-80%

Temperatura metalne povrSine: min 3°C iznad tacke rose
U toku rada obezbediti adekvatno provetravanje.
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Susenje

(23°C, rH 60%, 50 pm):

RUKOVANJEI
SKLADISTENJE

(@
(7.13

iS¢enje

Na prasinu: 30 min

Na dodir: 45-60 min

Potpuno susenje: 24 h

Slaba ventilacija, niske temperature i visoka vlaznost mogu znatno produziti
suSenje na $ta treba obratiti paZznju na mestu primene premaza.

Cuvati i koristiti dalje od izvora paljenja, toplote i otvorenog plamena. Cuvati u
originalnom dobro zatvorenom pakovanju na suvom i provetrenom mestu na
temperaturi od 5 do 35°C. Rok upotrebe je 36 meseci.

[zbegavati udisanje, kontakt sa koZom i oc¢ima. Nositi odgovaraju¢u zastitnu
odecu, respiratornu masku i rukavice. Vise informacija o opasnostima i merama
predostroznosti pri radu potraziti u Bezbednosnom listu.

Alat u vlaznom stanju oprati razredivacem. Otpadne tecnosti od CiS¢enja i ostatke
proizvoda ne prosipati u kanalizaciju i vodene tokove. Ostatke proizvoda i
ambalaZu odloziti u skladu sa propisima.
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