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OPSTI PODACI

NAMENA

KARAKTERISTIKE

NACIN UPOTREBE

Priprema podloge

Mesanje i
razredivanje

NanosSenje

Jednokomponentni ekspandujuéi protivpoZarni premaz nove generacije za zastitu
Celi¢nih konstrukcija u enterijeru. Izraden je na bazi vodorastvornih smola sa
sadrzajem polifosfata, neorganskih pigmenata, disperganata i aditiva za stabilnost
proizvoda.

ProtivpoZarni premaz obrazuje tanak beli film na celicnoj povrSini. Sadrzi
komponente koje pod dejstvom poviSenih temperatura i plamena hemijski
reaguju i oslobadaju gasove Sto rezultira ekspanzijom premaza. Ekspandovani
materijal sluZi kao izolator i pruZa zastitu tretiranim Celi¢cnim povrSinama od
dejstva poZara u odredenom vremenskom periodu koji zavisi od debljine filma
nanetog premaza i vrste, dimenzija, odn. geometrije tretiranih gradevinskih
elemenata.

Primenjuje se kao medusloj u kombinaciji sa antikorozivnim osnovnim i zavr$nim
alkidnim, epoksidnim i poliuretanskim TINTO COLOR PRIMTEC i CENTURION
premazima.

Gustina 1,25-1,40 g/cm3

pH 8,00-9,00

SadrZzaj suve materije 68-72 %

Sadrzaj VOC <80 g/1

Dinamicki viskozitet 12000-25000 mPa*s
RaspoloZive nijanse bela mat

Teorijska potrosnja 1,90 kg/m2 za 1000 pm DFT

FIRESTOP steel X-MART 110 se nanosi na Ciste i suve metalne povrSine koje su
prethodno pripremljene u skladu sa EN ISO 8501-1 do stepena Sa 2 %
peskarenjem i premazane odgovaraju¢im antikorozivnim prajmerom. Nakon
suSenja FIRESTOP steel X-MART 110 se moZe dodatno premazati zavrSnim
premazom Kkoji pored dekorativne ima i ulogu zastite od atmosferskih uticaja i
mehanickih oStecenja.

Pre upotrebe i za vreme rada dobro izmesati premaz. Isporucuje se spreman za
upotrebu i nije ga potrebno razredivati. Ako je neophodno zbog nacina aplikacije,
razrediti dodatkom vode max 3-5%.

* Air less uredaj
* Kompresorski piStolj
* Cetka ili valjak

Maksimalana debljina jednog sloja mokrog filma premaza iznosi 800 um
(nanoSenje prskanjam) odn. 510 pym (nanoSenje mazanjem) na temperaturi
vazduha 21°C.

Preporucena debljina suvog filma premaza po jednom sloju za optimalno suSenje i
dinamiku rada iznosi naj¢esc¢e oko 300 pm.
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Uslovi za rad

Susenje
(23°C, rH 60%,
250-300 pm):

RUKOVANJE I
SKLADISTENJE

(@l
[7.13

iS¢enje

Debljina premaza zavisi od faktora preseka (F/V) cCelicnog profila koji se Stiti,
Zeljenog vremena trajanja zastite (OPP), broja strana izloZzenih pozaru kao i
namene Konstrukcije.

Temperatura metalne povrsine: min 2°C iznad tacke rose

U toku rada obezbediti adekvatno provetravanje.

Ne preporucuje se prskanje premaza pri brzini vetra ve¢oj od 5 m/s zbog velikog
rastura odn. potro$nje materijala.

Uslovi T podloge T vazduha | Vlaznostvazduha
Normalni 15-29°C 15-29°C 20-80%
Minimum 5°C 5°C 0%
Maksimum 32°C 40°C 80%

2-3 h uz strujanje vazduha.

Ponovno premazivanje: 12 h

Slaba ventilacija, niske temperature i visoka vlaznost mogu znatno produZiti
suSenje na Sta treba obratiti paznju na mestu primene premaza. Susenje je takode
uslovljeno na¢inom aplikacije i debljinom nanetog sloja.

Cuvati u originalnom dobro zatvorenom pakovanju na suvom i provetrenom
mestu, zaSticeno od smrzavanja, na temperaturi od 5 do 35°C. Moguénost
skladistenja 18 meseci.

[zbegavati udisanje, kontakt sa koZom i ofima. Nositi odgovaraju¢u zastitnu
opremu. Vise informacija o opasnostima i merama predostroznosti pri radu
potraziti u Bezbednosnom listu.

Alat u vlaZnom stanju oprati vodom i deterdZentom. Otpadne te¢nosti od ¢iS¢enja
i ostatke proizvoda ne prosipati u kanalizaciju i vodene tokove. Ostatke proizvoda
i ambalaZu odloZiti u skladu sa propisima.
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