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Tehnicka specifikacija i instrukcije za aplikaciju PRIMTEC 2K shop primer

I Osnovni antikorozivni premaz

Genericni tip: PRIMTEC 2K shop primer je osnovni
radionicki  antikorozivni premaz za
privremenu zastitu celicnih konstrukcija,
pocinkovanih povrsina, aluminijuma i dr.
metalnih  elemenata. Primenjuje se
samostalno kao radioni¢ki premaz, preko
koga se moze variti. Za trajnu zaStitu
metalnih povrSina primenjuje se u
kombinaciji sa odgovaraju¢im osnovnim i
zavrSnim  alkidnim, epoksidnim ili
poliuretanskim premazima.

Opis proizvoda: PRIMTEC 2K shop primer je dvokompo-
nentni radioni¢ki epoksidni prajmer u
TINTO COLOR sistemima zaStite metala.
Izraden je na bazi epoksidnih smola,
organskih rastvaraca, pigmenata i cink
fosfata. Upotrebljava se u eksterijeru i
enterijeru, najc¢eS¢e za tretman novih
konstrukcija nakon peskarenja kao i
zaStitu metalnih elemenata prilikom
transporta i skladiStenja. Izraduje se u
oksid crvenoj boji.

Karakteristike:

e (Qdli¢no prijanjanje i brzo susSenje

e NanoSenje prskanjem - sa bezvazdusnim
sprejom - pumpom, na gradilistu ili
radionicki, —pre podizanja  celi¢ne
konstrukcije ili na montiranu konstrukciju

e Jednostavna i brza popravka ostecenih
slojeva  premaza nastalih  prilikom
montaze konstrukcije

e Omogucava dobru adheziju narednog
sloja osnovnog premaza

II Fizicka i hemijska svojstva

2.1. Podaci:
Tehnicke karakteristike

1. | Boja

2. | Viskozitet
Sadrzaj ¢vrstih
materija

Oksid crvena
1500-3000 mPa*s

3. 52-58%

1,25 (+/-0,1) g/cm3 k. A
0,82-0,92 g/cm3 k. B

<490 g/

4, | Gustina

5. | Sadrzaj VOC
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3.1. Mere:
Pre upotrebe premaza PRIMTEC 2K shop primer potrebno je da:
e  Procitate uputstvo za primenu pre pocetka radova.
e Oprema, alat i pribor za nanoSenje budu Cisti i bez
ostatka sasuSenog materijala.
e  Povrsina bude suva, ¢ista i odmascena.
e Merati za merenje mokrog filma Vam budu na
raspolaganju.

3.2. Priprema povrsSine:

PRIMTEC 2K shop primer se nanosi na ciste i suve metalne
povrsine sa kojih su odstranjeni prasina, masnoca i dr. necistoce,
eventualni ostaci stare boje sa loSim prijanjanjem, cunderi i
korozija. Preporuceni stepen pripreme u skladu sa EN I1SO 8501-1
je Sa 2 % peskarenjem. Izuzetno, uz proveru sa proizvodacem
moze se prihvatiti ruéna priprema do stepena St 3. Prvi sloj
prajmera naneti najkasnije 4 h od zavrsetka peskarenja. Masnoce i
prljavstine uklanjaju se sredstvima kao $to su nitro razredivac ili
Motofus odmaséivac. Ako se Kkorozija odstranjuje hemijski -
Antikorozionom ili slicnim sredstvima na bazi fosforne kiseline,
povrsine detaljno isprati vodom pre nanoSenja prajmera.

Nove Kkonstrukcije: moraju biti ociS¢ene, odmaScene i
pripremljene peskarenjem prema navedenim uputstvima pre
nanosenja PRIMTEC 2K shop primer.

Reparacija postojec¢ih Kkonstrukcija: sastoji se u skidanju
ostataka postojec¢ih premaza, ¢iS¢enju, odmaséivanju povrsina i
uklanjanju korozije hemijskim sredstvima ili mehanickim putem -
peskarenjem prema prethodno navedenim uputstvima.

IV Oprema za nanosenje

U nastavku su navedene opSte smernice za primenu premaza
PRIMTEC 2K shop primer. Uslovi gradiliSta (radnog prostora)
mogu zahtevati izvesne modifikacije u cilju postizanja Zeljenih
rezultata.

Mikser:
Koristite busilicu %" sa prosetnom mesSalicom ili trenutnu
mesalicu.

Pumpe - bezvazdusni sprej rasprsivac (air less uredaj):
e  precnik dizne 0,013" - 0,015"
e izlazni pritisak 100-150 bar.

Pistolji za Spricanje:
e precnik dizne 1,2 - 2,5 mm
e  pritisak: 3-5 bar.

Cetka i valjak:
Mazanje se kao metoda aplikacije preporucuje na manjim
povrSinama. Za nanoSenje cetkom i valjkom koristite tehniku
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prevlacenja, kako bi se izbegli debeli tragovi poteza Ccetke.
Primena malog valjka od dlakave tkanine ¢e proizvesti lagan i
postojan finalni sloj.

Premaz se nanosi u jednom sloju.

V Mesanje i razredivanje

Pre upotrebe i za vreme rada premaz dobro promesati mikserom
po gore navedenim uslovima. Priprema se za upotrebu mesanjem
komponente A (epoksi smole) sa komponentom B (uc¢vrséivacem)
2K EPOX shop primer u teZinskom odnosu 5:1. Upotrebno vreme
pripremljene smeSe je 8 h. Za razredivanje po potrebi koristiti
10% PRIMTEC razredivaca EP.

VI Uslovi za nanosSenje

6.1. Temperatura i atmosferski uslovi:

Preporucuje se nanosenje i upotreba PRIMTEC 2K shop primer na
suvim zasti¢enim metalnim profilima. Temperatura vazduha treba
da se kre¢e u opsegu od 10-35°C (min 5°C) dok temperatura
Celi¢ne povrsine mora iznositi min 3°C iznad tacke rose. Relativna
vlaZnost vazduha treba da bude ispod 80% da bi nanoSenje bilo
uspesno. Ako se dozvoli da se PRIMTEC 2K shop primer skvasi
prilikom nanoSenja, moZe do¢i do niza problema kao $to su
oStecenja sloja premaza, nemoguénost adhezije i slicno. Premaz
treba da bude zaSti¢en od kiSe i visoke vlazZnosti tokom nanosenja
do potpunog susenja.

6.2. Zastita okolnih povrsina
ZavrSene povrSine zastititi od oStecenja i ponovnog Spricanja.
NanoSenje narednih slojeva premaza vrsi se nakon potpunog
suSenja antikorozivnog prajmera.

VII Vreme suSenja

Vreme suSenja premaza zavisi od niza faktora. Navedene
vrednosti odnose se na uslove temperature od 23°C i relativne
vlaznosti vazduha od 60% (max 70%). Vreme suSenja moZe
znatno varirati i produziti se usled promena temperature,
vlaznosti vazduha, Kkretanja vazduha - ventilacije, nacina
aplikacije premaza, debljine sloja premaza i sl.

Suv na prasinu 5-15 min

Suv na dodir 15-20 min

Manipulacija 24 h

VIII Merenje konacne debljine premaza

Debljina suvog sloja (DFT) se moze izmeriti pomoc¢u odgovarajuce
opreme kao Sto je elektromagnetni merac¢/ uredaj za merenje suve
debljine filma. Merenje konacne debljine premaza vrsi se kada
premaz bude dovoljno ¢vrst da se ocitavanje moze izvrsSiti bez
usecanja povrsine. Optimalne vrednosti DFT krecu se prosecno
oko 30 pm.
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IX Potrosnja

12-15 m?/kg uz 25 um DFT - teorijska potro$nja utvrdena
internom metodom proizvodaca u laboratorijskim uslovima.

Ove vrednosti u uslovima gradilista ili radionice izvodaca mogu
varirati usled rastura, metode aplikacije, stanja opreme za
nanoS$enje, uslova u kojima se izvode radovi, pripreme metalne
povrsine/hrapavosti itd.

X Ci$éenje i uklanjanje

Alat i opremu u vlaznom stanju oprati razredivacem ili Motofus
odmascivacem. Otpadne tecnosti od c¢iS¢enja i ostatke proizvoda
ne prosipati u kanalizaciju i vodene tokove. Ostatke proizvoda i

ambalazu odloziti u skladu sa propisima.

XI Bezbednost i mere zastite

Cuvati i Koristiti dalje od izvora paljenja, toplote, otvorenog
plamena i oksidacionih sredstava. Izbegavati udisanje, kontakt sa
kozom i o€ima. Koristiti samo u dobro provetrenim prostorijama.
Nositi odgovarajuéu zastitnu odeéu, respiratornu masku i
rukavice.

Detaljne informacije o Kklasifikaciji proizvoda, obavestenja o
opasnosti i merama predostroZznosti navedene su u
Bezbednosnom listu.

XII Pakovanje, manipulisanje i skladistenje
Pakovanje: Metalna ambalaza, teZina 20 kg + 4 kg,
ili po narudzbini.

Skladistenje: Cuvati u originalnom dobro
zatvorenom pakovanju, na suvom i
provetrenom mestu na temperaturi 5-
35°C. Transportovati u uspravnom
polozaju.

Rok trajanja: 24 meseca, u originalnoj ambalazi i

pod prethodno navedenim uslovima.

XIII Transportne informacije

ADR/ RID/ IMDG/ IATA: UN 1263 Paint; 3; 1.

XIV Zakljucno

U skladu sa nas$im saznanjima tehnicki podaci koji su ovde
sadrzani su istiniti i ta¢ni na dan objavljivanja i ne mogu biti
predmet izmena bez prethodnog obavestenja. Korisnik treba da
kontaktira kompaniju FIRESTOP Internacional radi provere
informacija pre specificiranja potreba ili porucivanja proizvoda.
Ne daje se garancija ispravnosti niti ona imlplicira. Mi
garantujemo da su nasi proizvodu adekvatni prema FIRESTOP
Internacional kontroli kvaliteta. Ne preuzimamo odgovornost za
izvodenje radova ili povrede koje su nastale neadekvatnim
koris¢enjem. Odgovornost, ako postoji, je limitirana na zamenu
proizvoda.
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XV Datum izdavanja ovog TD
19.02.2019.
(Osnovni dokument)
06.03.2023.
(Izmene i dopune)
Delovodni broj: 80/2023
Delovodni broj prethodnih dokumenata izmena i dopuna:
122/2020
Delovodni broj osnovnog dokumenta: 182/2019
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